Hridelové klouby, kloubové hridele / Drazkové hridele a naboje
Informace o produktu - Hridelové klouby a kloubové hridele

Hridelové klouby a kloubové hridele

Uréeni velikosti hFidelovych kloubt

Pro vybér hridelovych kloubl neni rozhodujici pouze maximalni prenaseny kroutici moment, ale je nutné doat také na ostatni
provozni podminky, jako je razové zatizeni, poméry Ghll, pocet otacek atd. Nasledujici diagramy slouzi k pribliznému
stanoveni velikosti hiidelovych kloubU.

Obrazek 1
Ukazuje prenasené vykony a kroutici momenty u jednoduchych hfidelovych kloubt v provozu pfi odchylce thlu o = 10°.

Obrazek 2
Ukazuje korekéni soucinitel, na ktery je tfeba brat ohled pfi vétsich uhlech vychyleni. Pfi mensich Uhlech vychyleni mezi
0° az 5°, jak je z obréazku patrné, mize byt hodnota vykonu motoru zvy$ena o 25%.

Obrazek 3

Ukazuje Zivotnost stroji s bezudrzbovymi hiidelovymi klouby s jehlovymi loZisky v zavislosti na souciniteli rézu (napf.

hodnota vykonu 1,5 pro elektromotory - pohon bez elastické spojky), dale na korekénim souciniteli pro Uhel vychyleni a na

prenaseném krouticim momentu.

Poznamka: Pro hridelové klouby s kluznym loziskem nemohou byt stanoveny zadné vSeobecné platné hodnoty zivotnosti,
protoze opotrebeni kluznych ploch je zavislé na pravidelném mazani.

Obrazek 4

Ukazuje korekéni soucinitel pro vypodet Zivotnosti hiidelovych kloubt s jehlovymi loZisky.

Poznamka: Vypoctova hodnota vykonu dvojitého hiidelového kloubu oproti jednoduchému hridelovému kloubu musi byt
snizena na 90%. Totéz plati pro kloubové hridele.
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Zadano: Prenaseny vykon P = 1,5 kW

Otacky n = 250 min”!
Uhel vychyleni o = 22° 30

| Postup vypoctu: Korekéni soucinitel z obrazku 2 je n = 0,45

0015 20 'éo‘;o !6“0 80| 200 | 400/600| [1.000
50 100 300 500 800 Vypoctovy vykon P* = P/n = 1,5/0,45 = 3,3 kW
otacky n [min]

Z obrazku 1 vyplyva, Ze pro n = 250 min™' a pro vykon 3,3 kW
Obrazek 1: Vykonovy diagram pro hridelové klouby se doporucuje hridelovy kloub E 32 x 63 (pfipadné E 40 x 63)
s kluznym loziskem dle DIN 808-G s prenasenym krouticim momentem M = 125 Nm.
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Obrazek 3: Graf Zivotnosti hiidelovych kloub(
s jehlovym loziskem dle DIN 808-W
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Obrazek 4: Korekéni soudinitel v zavislosti
na uhlu vychyleni

Uhel vychyleni o

f, = soucinitel razu
1 = korekéni soucinitel (dle obrazku 4)
M = preneseny kroutici moment

MredzM-fz.n

Priklad:
Zadano:

Redukovany kroutici moment
M =Mxf xn=70x15x11=116

L x n =500 x 1400 = 700 000 = 70 x 104

Prenaseny kroutici moment M = 70 Nm
Otacky n = 1400 min
Zivotnost L = 500 h

Uhel vychyleni o = 20°
Soucinitel razu f, = 1,5
Korekeni soucinitel z obrazku 4 jem = 1,1

Dle obrazku 3 se doporucuje hridelovy kloub E 32 x 63.

Pohon s elastickou bez elastické
spojkou spojky

Elektromotor 1,00 1,00 - 1,50

Benzinovy motor vétsi, 4 valcovy 1,25 1,75

Benzinovy motor mensi, 4 valcovy 1,50 2,00

Naftovy motor vétsi, 4 valcovy 1,50 2,00

Naftovy motor mensi, 4 valcovy 2,00 2,50
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Montazni postup:
Hridelové klouby a kloubové hidele jsou nepostradatelnymi a mnohostrannymi strojnimi dily, které slouzi k preneseni
otadivych pohybt a k preneseni krouticiho momentu.

Pri spojeni dvou hrideli jednoduchym hridelovym kloubem pod jakymkoliv Uhlem se hnana hridel pohybuje nerovnomeérng.
Tato nerovnomérnost, znama jako "kardanova chyba", zplsobuje zrychleni a zpomaleni ve formé sinusové podobnych
kolisani druhé hfidele, pfi¢emz nerovnomeérnost s vzestupnou odchylkou Uhlu o roste.

Proto jsou jednoduché hridelové klouby pouzitelné pouze tam, kde je pfipustna nerovnomérnost otaéeni. Tato
nerovnomérnost mize byt omezena pouzitim dvou jednoduchych hiidelovych kloubd za sebou nebo pouzitim dvojitych
hridelovych kloubd. PFi spravné stavbé bude nerovnomeérnost jednoho hidelového kloubu skrze druhy kloub vyrovnana,
jestlize budou dodrzeny nasledujici predpoklady podle DIN 808:

1. V aplikacich se dvéma jednoduchymi hridelovymi
klouby je nutno dodrzet spravnou vzajemnou
orientaci vidlic tak, aby obé vnitini vidlice lezely
v jedné roving, stejné jako je tomu u dvojitych
hridelovych kloubd.

Spravné: Spatné:
Vidlice ve stejné roving Rovina vidlice pootoCena o 90°

2. Odchylka uhlu musi byt na obou koncich

stejné velka.
Spravné: Spatné:
Uhel o vSude stejny Uhly o a B jsou rozdilné
3. Hnaci a hnana hridel mohou byt pfi zméné Osa 1 ————1 {—‘

polohy posunovany pouze paraleiné k sobé.

Osa 2 ——-+=t8%
Spravné: Spatné:
Osa 1 je rovnobézna Osa 1 neni rovnobézna
S osou 2 S 0sou 2

4. Ulozeni kloubovych hfideli - nebo dvojitych
hridelovych kloubd - musi byt dosazeno ke
hfidelovym kloubtim tak blizko, jak je to jen
mozné.

Spravné:
UloZeni je tak blizko, Ulozeni je prilis daleko
jak je to mozné

13.4 HABERKORN



Hridelové klouby, kloubové hridele / Drazkové hridele a naboje
Informace o produktu - Hridelové klouby a kloubové hridele

Udrzba a mazani:

K zajisténi bezporuchového provozu htidelovych kloubl a kloubovych hfideli s kluznym loZiskem je nutno dodrZovat
odpovidajici intervaly mazani. Hridelové klouby s jehlovym lozZiskem se nemusi udrzovat a diky své dlouhé Zivotnosti maziva
jsou prednostné umistovany na tézce dostupna mista.

POZOR:
Hridelové klouby a kloubové hfidele jsou z vyroby namazany lithiovym vysokootackovym mazivem na bazi mineralniho oleje.

Rozsah teploty: od -30°C do +125°C (trvalé mazani)
Teplotni maximum: 140°C

K pozdéjSimu mazani pouZzivejte pouze ty mazaci prostredky, které jsou opatreny stejnou specifikaci.

Pokyny k mazani:

Beéhem provozu by se mély nejméné jednou denné namazat vSechna oznacena mista.
To se tykéa hlavné hfidelovych kloubd s kluznymi loZisky viz 1 a viz 2, a také kluznych
ploch drazkovych profild u kloubovych hfideli viz 3.

Pro provozy se silnym mechanickym znecidténim nebo pii plsobeni pary se
doporuduje pouzit k ochrané kloubt a dréZkové hridele prachovky. Naplnénim
prachovky mazacim tukem docilime rovnéz konstantniho samomazaciho Uc¢inku na
neurcitou dobu.

Poznamka:

Pracovni Udrzba je povinna v pravidelnych intervalech, nejlépe soucasné s Udrzbou celého stroje. Zaroven se doporucuje
provést prezkouseni vile (mrtvého chodu), pokud se vyskytuji odchylky od bézné hladiny hluku. Velké odchylky na konci
Zivotnosti zptisobuii velkou hluénost, kterou je moZno odstranit vyménou htidelovych kloubl nebo hfideli.

Poznamky pro hridelové klouby s jehlovym loziskem:

Hridelové klouby s jehlovym loZiskem dle DIN 808-W byvaji pouzivany tam, kde jsou potfebné vysoké prenasené vykony

a vysokeé otacky (az maximalné 5000 min™'). K pfenosu sil dochazi ve stfedu hridelového kloubu pres kovany kloubovy kfiz,
jehoz Ctyri brousené cepy jsou ulozeny v krytém jehlovém lozisku s tukovou naplini. Diky tomuto feSeni jsou hridelové klouby
a kloubové hridele s jehlovym loziskem zcela bezudrzbové po celou dobu Zivotnosti.
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