Retézy
Akumulaéni IWIS

Akumulaéni retéz s presazenymi dopravnimi kladkami 3W|—5®

Obecné informace

Tyto fetézy jsou uréeny k prepravovani, zastavovani (akumulaci), rozdélovani a zrychlovani nejriiznéjsich soucéasti, polotovard
nebo nosict obrobkd.

Generace akumulacénich fetézl IWIS L 88 SF a M 120 SF nabizi optimalni rozdéleni zatizeni a diky presazenym dopravnim
kladkam obstarava lepSi dosedani a klidnéjsi béh prepravovaného zbozi. Navic presazené kladky redukuiji zatizeni plastového
vedeni 0 50 %. Diky tomu mohou byt plastova vedeni nasazena k dvojnasobné vysSimu hmotnostnimu zatizeni.

Akumulaéni fetézy IWIS zaruduji bezproblémové umisténi prepravovaného zbozi diky jednoduchym zadrznym bodim a vylu-
Suji tak narazové najeti a zablokovani fetézu. Bézna dopravni rychlost fetéz{ je uréena mezi 0,1 az 0,5 m/s.

Pomoci jednoduché zrychlovaci kolejnice je mozno dosahnout dvojnasobné dopravni rychlosti pri stavajici rychlosti fetézu

v mistech, kde se dopravovany material nezastavuje (neakumuluje).

Retézy jsou diky specidlnimu mazani mazivem na bazi vosku ve styénych kloubovych plochach beztdrzbové a isté. Toto
mazivo je naneseno cilené na jednotlivé komponenty pred montézi fetézu. Diky tomu zlstavaji prepravni kladky, na kterych
se prepravuje material, Cisté — bez tuku. Pro specialni Ucely pouziti je mozné specialni prvotni namazani retézu. Dopravni
kladky jsou vyrobeny z kalené oceli nebo plastu (vetSina v antistatickém provedeni).

Problém / Vychozi stav
¢ jednoduché a spolehliva doprava nejréiznéjSich polotovart a prepravek
e kontinualni doprava, zadrzovani, oddélovani a zrychlovani

Nase reSeni
Vlysoce vykonné akumulacéni fetézy odpovidajici vysokym standardd@m firmy IWIS v nejriiznéjsich provedenich.
¢ Novéa generace akumulacénich fetézl (L 88 SF a M 120 SF) vyluéné od firmy IWIS (patentovano).
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Prednosti

Setrna doprava a optimalni podpéra dopravovaného zbozi

pri akumulacnim provozu (se zadrzovanim) jen valive treni

nove vyvinuté "lehkobézné kladky" vedouci k podstatnému snizeni pozadavkd na vykon hnaci jednotky
konstrukce patentovana firmou IWIS

bezproblémové polohovani dopravovaného zbozi jednoduchymi zarazkami

odpadajici trhaveé rozjezdy a zastavovani fetézu

suchy povrch fetézu, cilené mazany pouze klouby

pomoci jednoduché zrychlovaci kolejnice dosazeni zvySené dopravni rychlosti (viz obrazek nize)
dopravni kladky vyrabény z kalené oceli nebo z plastické hmoty (vétSina v antistatickém provedeni)
malé naroky na udrzbu pouzitim specialniho voskového maziva (standard)

specialni prvotni mazani pro zvlastni pouziti na vyzadani

zcela kompatibilni se stavajicimi vedenimi, vratnymi kladkami a fetézovymi koly
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Dalsi prednosti akumulaéniho rfetézu s presazenymi dopravnimi kladkami

e optimalni rozdéleni zatéze, kazdy Cep je nosny (viz obr. 1 a 2)

e |epsi podpirani a tudiz klidnéjsi beh dopravovaného zboZzi presazené usporadanymi dopravnimi kladkami (viz obr. 3 a 4)
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IWIS - s pfesazenymi
dopravnimi kladklami

S klasickymi dopravnimi kladkami
na kazdém 2. Cepu

Stranové ohebné akumulaéni retézy

(k dodani na vyzadani)

e feSeni pro modularni otoceni u dopravnich systémd

Prednosti

e extrémné maly minimalni polomér zakfiveni

300 mm L 88 SF-SB
350 mm M 120 SF-SB

e v oblasti zakfiveni plosné dosednuti v kloubu fetézu

Standardni feSeni
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IWIS - s presazenymi

S klasickymi dopravnimi kladkami
dopravnimi kladklami

na kazdém 2. Cepu

Reseni IWIS
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Retézy
Akumulaéni IWIS

Akumulaéni retéz IWIS MEGAIlife bezudrzbovy 3WI_®
(k dodani na vyzadani) J
Problém / Vychozi stav

e domazavani neni mozné vibec nebo jen ¢astecné

Cisté a suché okolni podminky

ztizeny pfistup k provadéni udrzby

znedisténi zafizeni a dopravovaného zbozi mazivem fetézu

Nase reSeni
Bezudrzboveé akumulacni Fetézy IWIS MEGAlife se specialnim provedenim pouzder. Inovativni technické detaily vedou
k dosud neprekonané zivostnosti i bez domazavani - prvni opravdovy bezddrzbovy akumulacni fetéz.

Prednosti

vynikajici odolnost vici opotrebeni — rovnéz pri extrémnich podminkéach
velmi snadno demontovatelné

snizené naklady na udrzbu

méné prostojll zafizeni

Setrné vUc&i Zivotnimu prostfedi chodem bez maziva

fetézy vhodné do Cistého prostredi

Technické vlastnosti

suchy povrch fetézu a dopravnich kladek

chranény proti korozi

material dopravnich kladek — plast nebo ocel (nerezova nebo poniklovana)

pracovni teplota: -40 °C az 160 °C (jen pro ocelové dopravni kladky)

bezudrzbové akumulaéni fretézy MEGAIife v novém nebo klasickém provedeni 1/2'" a 3/4"

dopravni kladky vyrobeny ze samomazného kovu snizujiciho tfeni, coz vede ke snizeni pozadavk{ na vykon hnaci jednotky
a napéti na retézu

Oblasti pouziti

o glektronicky primysl a vyroba plosnych spojd
¢ obalovy a potravinarsky primysl

e dopravni zarizeni

e drevarsky, sklarsky a keramicky primysl

e |ékarska technika

... a v8echny aplikace, kde domazavani neni mozné viibec nebo jen ¢astecné
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Akumulaéni fetézy - obecné informace 3WI_S

Srovnani trecich sil: “lehkobézné kladky” vs. klasické kladky
Vlysoce snizend treci sila fetézu, jejimZ dlsledkem je snizeni pozadavku na vykon celé hnacf jednotky.
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Typ fetézu

Prislusenstvi
K dodani také vedeni fetéz( a fetézova kola.

Retézova kola pro akumulaéni fetézy

BLA X %

) Rozte¢ B, X s
Retéz IWIS p [mm] [mm] [mm]
L 88 SF 12,70 4,0 188 10,0 [
M 120 SF-B40 19,05 8,3 20,7 15,0 | ‘ ] @
M 127 SF-B40/B43 19,05 8,3 20,7 15,0 1 ¥
M 120 SF-B45 19,05 10,8 20,7 15,0 - :
M 127 SF-B48 19,05 10,8 20,7 15,0 & _A_\/_,\/J\NM =
M 1611 SF 25,40 11,6 8883 20,5 ‘ @
ds=d-2s

p

~sin <1 80°>
z

Doporuéeny minimalni pocet zubli z = 15

Retézova kola jsou dostupna na vyzadan.
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Vedeni retézu / Priklad

a1
R
N

b -

} b

Retéz IWIS [mm]

L 88 SF 15,0

L 88 SF SB 15,

M 120 SF 20,0

M 120 SF SB 21,0

M 127 SF 20,0

M 1611 SF 33,0

h

[mm]
10,0
10,0
15,0
15,0
15,0
20,0

Nastroj

Nastroj pro demontaz akumulacnich
fetézG M 120 SF a M 127 SF
s rozteci 3/4”.

Pokyny pro tudrzbu akumulaénich Fetézu
Jako u kazdého valeCkového fetézu podléhaji takeé "loziska" akumulacniho fetézu prirozenému opotrebeni. Aby se toto
opotrebeni snizilo a tim prodlouZzila Zivotnost fetézu, je potfebné jeho spravné napnuti, dobré vedeni a u¢inné domazava-

Retézy
Akumulaéni IWIS

SWig

Cistici kartaé pro vedeni
akumulaéniho fetézu

Viceucelovy karta¢ specialné vyvinuty
pro Cidténi vedeni fetézl v silné
znecisténém prostredi (napr. ocel.
Spony, prach apod.).

Dodava se jen pro akumulacni fetézy
s presazenymi kladkami L 88 SF

aM 120 SF.

NN 4 I .

vodnossnes

S

Aplikace

ni. Az do 2 % prodlouzeni pracuje fetéz bezvadné za predpokladu, Ze je pribézné dopinan. Jako smérnou hodnotu pro
predepnuti Ize pouzit asi 5 % skutecné se vyskytujici tazné sily fetézu. Akumulacni fetézy jsou z vyroby opatfeny vysoce
jakostnim prvotnim namazanim. Mazivo se v pribéhu ¢asu spotiebovava a je potrebné Ucinné a pravidelné domazavani.
Pritom musi byt dbano na to, aby se mazani provadélo na spravnych mistech (ij. v "loziskach") a aby mazivo mélo odpovida-

jict viskozitu.
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Poznamky k dimenzovani akumulaénich retézu =

Dulezitymi kritérii pfi volbé akumulacniho retézu jsou: J
e zatizeni dopravnich kladek hmotnosti doléhajicho dopravovaného materidlu. Nosnost na kladku je uvedena v tabulkach.
Pri nerovnostech doléhacich ploch dopravovaného materialu se odhadne, kolik dopravnich kladek je skute¢né nosnych.

e zatizeni fetézu taznymi silami vyskytujicimi se za provozu. NejdUlezitgjsimi veli¢inami pfitom jsou hmotnost dopravovaného

materialu a koeficienty treni.
e U akumulacnich fetéz( se vyskytuji nasledujici tazné sily:
e z odporu tfeni mezi vodici kladkou a Cepem fetézu
e 7 odporu tfeni mezi dopravni kladkou a pouzdrem fetézu pri provozu se zadrzovanim
e z odporu kladky pfi odvalovani vodicich kladek na vedenich fetézu a pii odvalovani dopravovaného materialu pres dopravni
kladky

Priblizné stanoveni tazné sily rfetézu F v jedné vétvi fetézu:

p-981-Q-14
n

F= (N]

u = soudinitel treni 0,08 — 0,3 v zavislosti na:

e parovani materiall: ocel/ocel nebo plasticka hmota/ocel
e stavu tfecich ploch: suché nebo namazané

e stupni znecisténi tfecich ploch

Q = celkova dopravovana hmotnost (kg)
n = pocet vétvi fetézu

Vzorec plati pfi rovnomérném rozdéleni hmotnostniho zatizeni na vétve fetézu. Jestlize dopravovany material v ddsledku
nerovnosti zcela nedoléha, odhadne se, kolik procent délky doléhani je skuteéné ucinnych. Odpovidajicim zplisobem je
zvySena tazna sila v jedné vétvi rfetézu.

Doporuéena maximalni délka
Podle zatizeni 25 — 30 m je tfeba dbat na presné a soubézné vedent.

Oblasti pouziti

e v mnoha oblastech dopravni techniky

e pii sdruzovani ve zpracovatelskych a montaznich linkach
e skladovaci technika

e r(izné systémy materidlového toku

... a v8echny aplikace, kde musi byt jednoduchym zplsobem dopravovany, zadrzovany, zrychlovany a oddélovany polotova-
ry, skladové dily, palety, nadoby, bedny atd.
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